Anguss von simplicast” an Gold-Kunststoff-Abutments

Vorabbemerkung:

Implantathersteller erlauben das Angiel3en von NEM / Kobalt-Basis-Legierun-
gen und Palladium-Basis-Legierungen an Gold-Kunststoff-Abutments im All-
gemeinen nicht.

Die nachfolgende Ausarbeitung zeigt, dass der Anguss mit simplicast” erfol-
greich funktioniert - vorausgesetzt ist, dass einige Dinge Beachtung finden!
Das ,Fenster” zwischen Erfolg und Misserfolg ist eng - aber mit etwas Einarbei-
tung klappt das bestens!

Ungeachtet dessen libernehmen wir keine Garantie fiir den Erfolg!

Modellation:

Am Ubergang der Kunststoff-

hilse zum HSL Teil wulstig mo-
7 dellieren - nach dem Guss

zurlckschleifen!

Bei der Modellation ist zu beachten, dass der zervikale Rand des Gold-
Kunststoff-Abutments nicht komplett Gbermodelliert werden darf um ein
UberschieBen des Metalls zu vermeiden! Achten Sie darauf, dass sich das
Wachs beim Abkuhlen nicht von der Hilse abldst!

Vorwarmen: Gussform auf 900° C vorwarmen damit der Kunsstoffanteil
der Modellation vollstandig ausgebrannt ist - dann auf 680° - 700° C
zuriuckkiuihlen (680° C ist optimal)!

Vorwarmzeit: 3er - Muffel 45 Min.

GieBen: simplicast” keinesfalls Gberhitzen - GieBtemperatur 1420° C!
verwenden Sie viel Neumetall - wenn die Lanzetten beim Schmelzen die

Form verlieren den Guss auslosen - Gusshaut darf nicht aufreil3en!
(ausgenommen Vacuum-Druckguss - auch dann keine Guss-
verzugszeiten zulassen)! Alle unserer Versuche wurden ohne
Schmelzpulver durchgefihrt.

Uberwachen Sie den Vorgang des Aufschmelzens und
|6sen Sie den Gussvorgang manuell aus!

Platzieren in der Muffel
(auBerhalb des Hitzezentrum



In der Folge sehen Sie Bilder von Anglissen, wie sie mit simplicast” zu erzielen
sind. Bei NEM’s ist die GieBtemperatur zu hoch - die Folge ist, dass die HSL-Tei-

le, beim AnflieBen des zu heillen Metalls, aufschmelzen und zerstort werden.
(Fotos ZTM R. Semsch u. ZTM K-H Ufheil)

Bei vorschriftsmaBiger Anwendung
unserer Prazisionseinbettmasse

balance - vest und unter Einhaltung
der Vorwarmtemperatur und Giel3-
temperatur - erzielen Sie mit simpli-
cast’ solche Gussoberflachen!




Anguss mit simplicast’

3 i - Gold-Kunsstoff-Abutment bei 680° C vorgewarmt
(Flammenguss ZTM K-H Ufheil)




Anguss mit simplicast’

Camlog Gold-Kunststoff-Abutment bei 680° C vorgewarmt
(Flammenguss)

Gold-Kunststoff-Abutment
Gold-plastic abutment
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Anguss mit simplicast”

Camlog Gold-Kunststoff-Abutment bei 650° C vorgewarmt

(Flammenguss)




