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Abb. 1: Asthetikeinprobe im Labor.

»ES MUSS NICHT IMMER KAVIAR SEIN

oder: Es geht auch einfacher

Als ich kiirzlich den Auftrag bekam, eine Implantatarbeit zu kal-
kulieren, die aus 4 Implantaten im OK regio 13,23,15,25 bestand,
storte mich der hohe Materialkostenanteil im Vergleich zu mei-
ner erbrachten zahntechnischen Leistung. Grund dafiir war der
Preis fiir 4 angussfahige Implantataufbauten zur Herstellung der
Primédrteleskope aus hochgoldhaltiger Legierung und die darauf
galvanisierten Sekundarteleskope.

Ich {iberlegte, wie dieselbe Konstruktion kostengiinstiger,
aber trotzdem qualitativ hochwertig und gleichzeitig iiber lan-
ge Zeit funktionsfdhig gestaltet werden konnte.

Grund dafiir war auch, dass immer wieder von Galvanoarbei-
ten berichtet wird, die nach einiger Zeit keine ausreichende
Haftung mehr haben.

Seit einiger Zeit schon hatte ich Informationen iiber die Uni-
versallegierung simplicast, eine Typ 4 Legierung, die haupt-
sdchliche aus Nichtedelmetallen, jedoch mit einem Prozentsatz
von 2 % Platin und 1,5 % Gold besteht. Dariiber hinaus schien
eine hervorragende Biokompatibilitdit von simplicast durch
viele Untersuchungen belegt. Die Harte der Legierung liegt nur
bei 245 HV5, was einer edlen Aufbrennlegierung entspricht.
Dadurch sind die Verarbeitungseigenschaften sehr angenehm.

Der fiir mich entscheidende Vorteil war die Moglichkeit, die
Primdrteleskope auf den Gold-Kunststoff-Abutments von Cam-
log anzugieBen. Dabei ist ganz wichtig, die Vorwdrmtemperatur
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der Muffel auf 680 °C zu reduzieren, da die heiRe Schmelze
sonst den Goldaufbau schmelzen wiirde.

Als erstes erfolgte eine Gesamtaufstellung der Prothese nach
funktionellen und &sthetischen Gesichtpunkten und einer As-
thetikeinprobe mit der Patientin im Labor, wobei Bisshdhe,
Zahnlénge, Mittellinie und Phonetik iiberpriift wurden (Abb. 1).

Nach der Einprobe wurde das Ergebnis durch Silikonwélle ge-
speichert, um im Anschluss die Primdrteleskope modellieren zu
kdnnen. Beim Anguss hielt ich mich exakt an die Anwendungs-
vorgaben des Herstellers, der sehr genaue und umfangreiche
Verarbeitungshinweise bietet. Das Ergebnis des Angusses war
perfekt, wie auf Abb. 2 dokumentiert.

Das Frasen der Primdrteile mit 1° erwies sich als unproble-
matisch und war in Kiirze erledigt (Abb. 3). Um eine dauerhafte
Haftung der Teleskope zu garantieren, arbeitete ich in diese je-
weils ein TK-Snap von Si-Tec ein (Abb. 7). Diese Snap-Elemente
sind recht preiswert und jederzeit austauschbar. Im nachhinein
konnte ich mich allerdings davon iiberzeugen, dass der Einbau
der TK-Snaps gar nicht notwendig gewesen wére. Mit ein we-
nig Einarbeitungszeit kann mit simplicast eine echte Friktion
erreicht werden, wie man sie von Tele-Arbeiten aus hochgold-
haltigen Typ 4 Legierungen kennt (dann aber mit 0° frasen!).

Die Modellation der Sekunddrteile erfolgte anschlieBend mit
lichthdrtendem Modellierkunststoff von Primotec. Die Sekun-
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Abb. 3: Perfekter Anguf3 mit Simplicast NEM.

Abb.4: Sekunddrgeriist verlasert. Abb. 5: Sekunddrgeriist verlasert.

Abb. 6 : Sekunddrgeriist verlasert. Abb.7: Eingesetzter TK- Snap.

ddrmodellation wurde mit Lochretentionen verbunden. Da ich
mir wegen der Gesamtexpansion der Konstruktion noch unsi-
cher war, entschied ich mich, die Sekundarteile einzeln zu gie-
Ben und anschlieBend zusammen zu lasern (Abb. 4, Abb. 5, Abb.
6). Als Einbettmasse verwendete ich Balance-Vest von Dental-
Balance und verlieR mich auf die Expansionsempfehlung, wel-
che exakt meiner Erwartung entsprach.

Nach kurzer Politur der Innenflachen mit Diamantpolierpaste
war die Passung erreicht.

Beim Lasern von simplicast sollte der Laser auf Edelmetall-  Abb.8: TK-Snap Einbauteil und Snap-Feder mit Titankugel.
modus gestellt werden, da dieser eher den Anforderungen der
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Abb. 10: Elektrisch beheiztes Wachsbad zur rationellen Ausmodellation.

Abb. 12: Reduzierte Prothesenbasis.

Abb. 13: Fertiggestellte Hybridprothese von basal. Abb. 14: Die eingesetzten TK- Snap.

Abb. 15: Fertige polierte Prothese. Abb. 16: Frontalansicht der fertigen Implantatprothese.
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Legierung entspricht. Nach dem Zusammenfiigen der Teleskope
setzte ich die Snap-Elemente in die dafiir vorgesehenen Kasten
ein (Abb. 8).

Nun folgte die Ubertragung der Aufstellung mittels der ange-
fertigten Vorwalle (Abb.11, Abb.12). Aus Rationalisierungsgriin-
den arbeite ich gerne mit elektrischem Wachsmesser und einem
temperierten Wachsbad (Abb.10).

Nachdem die Aufstellung nochmals in der Praxis kontrolliert
wurde, konnte die Fertigstellung erfolgen (Abb.13, Abb.14,
Abb.15, Abb.16).

Fazit:

Durch gezielte Materialauswahl konnte der Materialkosten-
anteil der Implantatsuprakonstruktion erheblich verringert
werden ohne EinbuBe bei Biokompatibilitit, Asthetik und
Langlebigkeit der Versorgung.

In Zahlen hiel das:

Die Primarteile wiegen jetzt abziiglich der Angussteile 3,52 g
simplicast. Das entspricht bei einer Hochgoldlegierung mit
Dichte 16,7 einem Gewicht von 7,17g x 43,40 € und somit
311,18 € allein fiir die Priméarteile. Dazu kdmen dann noch ca.
4,5 g Galvanogold mit ca. 55 € je/g, also weitere 247,50 €. Die
Arbeit zur Herstellung der Terzidrkonstruktion und dem Verkle-
ben ist dabei noch nicht erfasst. Die bendtigte Metallmenge mit
simplicast betrug insgesamt ca. 9 g x 11,50 € Verkaufspreis, er-
gibt in der Summe einen Materialpreis ohne Anguss-Abutments
von 103,50 € im Vergleich zu 558,68 € in der Hochgoldversion.

Ich denke, dass solche Uberlegungen immer haufiger ins Kal-
kiil gezogen werden miissen, da der Endpreis der Versorgung
oft dariiber entscheidet, ob die Versorgung iiberhaupt angefer-
tigt wird.

Bedanken mochte ich mich bei Klaus Fleischfresser und Den-
tal-Balance GmbH, die mir als kompetente Berater zur Seite
standen. [ ]

Thomas Schimbera

M 1976-1979 Zahntechnikerlehre im
Labor Peter Eberhard (Heidenheim/
Brenz)

W 2. Bundessieger beim Wettbewerb der
Handwerksjugend

W 1980-1988 In mehreren Labors im
Raum Schwidbisch Gmiind tdtig

B 1988-1989 Besuch der Meisterschule
Stuttgart

B 1989-1994 Als techn. Laborleiter im Labor Schenk
(Waldstetten) in den Bereichen Keramik, Aufwachstechnik,
Fristechnik titig.

M Bis September 2000 Laborleiter im Labor Werner (Aalen)

B Seit Oktober 2000 selbststindig, Zahndesign Schimbera
in Aalen
Mitglied der deutschen Gesellschaft fiir Implantologie

B info@zahndesign-schimbera.de

Thomas Schimbera

Praktische Implantologie und Implantatprothetik | pip 3|2010

(www.simplimetals.de)

Vertriebsbiro Nord - Fon +49 (0) 4541 859933
VertriebsbUro SUd - Fon +49 (0) 89 18944507

limetal

simp

simpli[EEIag

tal®

O

1IILC

l

O

5111 P

- Fax +49 (0) 4541 859932
- Fax +49 (0) 89 18944508



